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Т.контр. Лист Листов
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СПЦМШ.55.01.00 СБ

БлокКрылков
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Тараканов
Игнатов
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СПЦМШ.55.01.00 СБ
Копировал Формат A2

1. * - размеры для справок.
2. Перед покраской поверхности тщательно очистить и
обезжирить. Конструкции после сборки недоступные или
малодоступные для покраски должны быть окрашены до сборки.
3. Группа покрытий по ГОСТ 9.032-74 для условий эксплуатации У2
по ГОСТ 9.104-79.

Сборочные единицы

А3 1 СПЦМШ.55.10.00 Основание 1

Детали

А4 5 СПЦМШ.15.00.05 Ось 1
А4 6 СПЦМШ.15.00.06 Втулка 1
БЧ 7                  -01 Втулка 2
А4 8 СПЦМШ.15.00.08 Кольцо пружинное 1
А3 9 СПЦМШ.15.00.09 Блок 1
А4 10 СПЦМШ.15.00.10 Планка 1
А4 11 СПЦМШ.55.01.11 Скоба 2
А4 12 СПЦМШ.15.00.12 Крышка 2

Стандартные изделия

15 Подшипник 80218 ГОСТ 7242-81 2
16 Болт М10-6gх25 ГОСТ 7798-70 2
17 Шайба 10.65Г ГОСТ 6402-70 14
18 Болт М8-6gх25 ГОСТ 7798-70 8
19 Шайба 8.65Г ГОСТ 6402-70 8
20 Болт М10-6gх30 ГОСТ 7798-70 12

Ф
ор

ма
т

Зо
на По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание


